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Копировал Формат A2

Ra 6,3 ( )

1 30 - 35 HRC.

2 H12, h12, ± 
IT12
2 .

3 * Размеры и шероховатость поверхностей после покрытия.
4 Покрытие поверхности Д - Х21 тв. - полировать.


